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Elementy maszyn 9

GN 411.2

Zaciski centrujace

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ K: kulowe elementy dociskowe
- Typ S: wielo$cienne elementy dociskowe

Stal

- Hartowana
- Oksydowane na czarno

Kulowe elementy dociskowe / elementy dociskowe
- Hartowana

- Bez powtoki, powierzchnia szlifowana Q”"'"“"“|| \“

INFORMACJE

Przy pomocy zaciskéw centrujacych GN 411.2, materiat obrabiany

moze by¢ jednoczesnie wycentrowany i zamocowany poprzez

wewnetrzny otwor.

Oferujag one nastepujace zalety:

- Doktadne samoosiowanie

- Powtarzalnos$¢ w zakresie tolerancji + 0,025

- Tolerancja centrowania + 0.05

- Solidny i stabilny docisk w 3 lub 6 punkach stycznych na elemencie

- Mozliwo$¢ docisku materiatu obrabianego o nieregularnej lub
nieréwnej powierzchni (np. odlewy) przy pomocy zaciskéw typu K

- Réwnomierny docisk

- Zredukowana wysokos$¢

- Mocowanie w dowolnej pozycji (osi)

- Szeroki zakres docisku (skok)

- Docisk elementu do podtoza

NA ZYCZENIE

- Zaciski centrujace GN 411.3, obstugiwane z drugiej strony, stuzace
do podfaczenia zasilania hydraulicznego lub pneumatycznego.

- Zaciski centrujace z 2 elementami dociskowymi do mocowania
profili

DANE TECHNICZNE
- 1ISO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
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2 ele’a+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.
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Sruba z tbem walcowym DIN 912
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Oznaczenie di  d2 ds da ds de h1 h2 £0.1 I I2 I3 min wi w2 ele_mentow w kN 5'3
dociskowych
GN 411.2-11,7-K 117 142 10 M4 43 15 35 25 35 39 86 6.3 4 07 13 3 05 12 19
GN 411.2-14,5-K 145 185 12 M4 43 2 55 35 4.5 98 142 5 6 12 23 3 35 20
GN411.2-185-K 185 225 15 M5 53 25 75 3 55 115 165 6.2 7 12 23 3 4 39 20
GN4112-225-K 225 265 20 M6 64 3 6 4 7 141 196 9 8 12 23 3 4.5 56
GN411.2-265-K 265 305 20 M6 64 3 6 45 7 141 198 9 8 12 23 3 45 86 21
GN411.2-305-K 305 385 25 M6 64 4 7 4.5 9 141 232 9 8 23 46 3 45 125
GN411.2-385-K 385 465 30 M8 84 4 75 45 1 18 272 12 10 23 46 6 6.5 233
GN411.2-465-K 465 545 30 M8 84 4 75 45 1 18 271 12 10 23 46 6 6.5 323
GN411.2-545-K 545 705 45 M10 105 5 9 55 15 237 406 14 12 47 92 6 8 653 o
GN411.2-705-K 705 865 60 MI12 13 5 10 55 17 283 461 17 15 47 92 6 10 1271 =
GN 411.2-865-K 865 1025 60 M16 17 5 10 5.5 25 303 512 21 15 4.7 9.2 6 12.5 1783 ,?,‘
%)
GN 411.2-S g
llosé . .
Oznaczenie di d2 d3 ds ds ds h1  he :tg.l I I2 I3 m:n. wi w2 ele_ment()w Sita Z?&'Sku 52 *g
dociskowych c
GN411.2-145-S 145 185 12 M4 43 2 55 35 45 98 142 5 6 12 23 3 35 20 @
GN411.2-185-S 185 225 15 M5 53 25 75 3 55 115 165 62 7 12 23 3 4 39 Ll
GN411.2-225-S 225 265 20 M6 64 3 6 4 7 141 196 9 8 12 23 3 45 61
GN411.2-265-S 265 305 20 M6 64 3 6 45 7 141 198 9 8 12 23 3 45 87
GN411.2-305-S 305 385 25 M6 64 4 7 45 9 141 232 9 8 23 46 3 45 127
GN411.2-385-S 385 465 30 M8 84 4 75 45 1 18 272 12 10 23 46 6 6.5 235
GN411.2-465-S 465 545 30 M8 84 4 75 45 1 18 271 12 10 23 46 6 6.5 325
GN411.2-545-S 545 705 45 MI10 105 5 9 55 15 237 406 14 12 47 92 6 8 660
GN411.2-705-S 705 865 60 MI12 13 5 10 55 17 283 461 17 15 47 92 6 10 1280
GN411.2-86,5-S 865 1025 60 M16 17 5 10 55 25 303 512 21 15 47 92 6 12.5 1792

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. m 3/2023
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele‘a+Ganter 3
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Wymiary

Gniazdo d, jest wymagane
jedynie przy bardzo niskich elementach

h1 +0,5

d2 +1—]
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Kotek pozycjonujacy

korpus zacisku
W gniezdzie

3/2023

Zasada dziatania

Sprezynowy pierécien zawierajacy 3 lub 6
elementéw  dociskowych  jest  rozciagany
przez dokrecany $ruba stozek. Dokrecajac
Srube zacisku, zwieksza sie wiec $rednice
rozstawu elementéw dociskowych. Umozliwia to
uzyskanie petnego kontaktu zacisku centrujacego
z powierzchnig otworu elementu obrabianego.
Typ K (z kulami) uzywany jest do docisku
elementdw, gdzie przy punktach stycznych
obrabianego  materiatu,  akceptowalne  sa
znikome $lady docisku. Typ S (z wielo$ciennymi
elementami  dociskowymi) uzywany jest w
przypadkach gdzie $lady na obrabianym
materiale nie sg dopuszczalne.
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



